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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Organizacja Proceséw Przetwarzania Materiatdw w Przemysle

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i Budowa Maszyni 4/8

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

TPM ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

niestacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
8
Cwiczenia Projekty/seminaria
8
Liczba punktow ECTS
2
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr hab. inz. Karol Bula
email:karol.bula@put.poznan.pl
tel. + 48 61 665-2895
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Student powinien posiada¢ podstawowgq wiedze z technik wytwarzania, zarzadzania produkcj3.

Cel przedmiotu
Zapoznanie z systemami produkcyjnymi w technologiach przetwarzania materiatéw. Nabycie
umiejetnosci doboru metody i elementéw systemu wytwarzania w zaleznosci od wytwarzanego wyrobu.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Ma wiedze ogdlng o technologiach wytwarzania stosowanych gtéwnie w zaktadach przemystu
maszynowego. Dotyczy ona proceséw metalurgii i odlewnictwa, przetwérstwa tworzyw sztucznych.
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Ma wiedze szczegdtowg dotyczgcy proceséw podstawowych i pomocniczych w budowie maszyn.

Umiejetnosci
Potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegdlnych technologii wytwarzania. Potrafi dobraé odpowiednig
do wykonania czesci technologie i uzasadni¢ wybor.

Potrafi w ogdlny sposdb opracowac plan rozmieszczenia stanowisk produkcyjnych, dobrac ich
wyposazenie oraz obliczy¢ wybrane wskazniki charakteryzujgce stanowisko produkcyjne (lub grupe
stanowisk).

Kompetencje spoteczne
Potrafi okresli¢ priorytety zwigzane z dziataniami w zakresie przygotowania produkcji. Rozumie
uwarunkowania techniczne i pozatechniczne stosowanej technologii.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposodb:
Wyktad:

Wiedza nabywana w ramach wyktadu jest weryfikowana na podstawie zaliczenia pisemnego,
sktadajgcego sie z pytan otwartych. Prog zaliczeniowy 50,1 %.

Projekt:

Zaliczenie na podstawie projektow realizowanych w trakcie zajeé, zawierajgcych obliczenia. Wszystkie
projekty muszg by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tresci programowe
Wyktad:

Charakterystyka wybranych maszyn i urzadzen stosowanych w odlewniach. Linie technologiczne
skrzynkowe i bezskrzynkowe. Dobér technologii odlewania pod wzgledem technologicznym. Dobor
technologii ze wzgledu na wielkos¢ serii produkcyjnej. Projektowanie systemu produkcyjnego dla
produkcji gniazdowej oraz potokowej. Konsekwencje przyjetej technologii wytwarzania na
funkcjonowanie zaktadu produkcyjnego (transport wewnetrzny, wydajnos¢, rytmicznosé produkcji).
Projektowanie procesu wytwarzania na linii technologicznej dla wybranych wyrobdw.

Przygotowanie i obieg surowca w przetwdrstwie technologia wtryskiwania i wyttaczania materiatow
polimerowych. Urzadzenia do transportu granulatu, dozowniki grawimetryczne, objetosciowe.
Typoszeregi wtryskarek, oprzyrzagdowanie gniazda wtryskowego, manipulatory. Obliczenia krotnosci
formy wtryskowej i dobdr wielkosci wtryskarki w odniesieniu do zagdanej wydajnosci produkgji. Linie
technologiczne do wyttaczania profili z nadrukiem. Charakterystyka urzadzen w liniach produkcyjnych
profili z tworzyw sztucznych. Dokumentacja produkcyjna.

Projekt:
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Poznanie sposobu funkcjonowania wybranych zaktadéw produkcyjnych. Struktura organizacyjna
przedsiebiorstwa. Analiza przygotowania produkcji (organizacyjne przygotowanie produkcji,
funkcjonowanie magazynéw surowcéw do produkcji). Transport wewnetrzny przedsiebiorstwa.
Rozmieszczenie stanowisk produkcyjnych i pomocniczych (pola odktadcze, magazyny przyrzagdéw
technologicznych). Wptyw procesu przezbrajania stanowisk technologicznych na wydajnosé. Proces
pakowania wyrobdow gotowych, magazynowanie.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
Projekt: projektowanie gniazd i linii technologicznych.

Literatura

Podstawowa
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Warszawa, 1980.

2. Fracz W., Krywult B., Projektowanie i wytwarzanie elementéw z tworzyw sztucznych. Oficyna
wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszow 2018.

3. Zawistowski H., Przygotowanie i nadzoér produkcji wyrobéw wtryskiwanych, PLASTECH Wyd.
Poradnikdw i Ksigzek Technicznych, Reguty 2005.

4. Wilczynski K. (red.), Przetwdrstwo tworzyw sztucznych, Oficyna wydawnicza Politechniki
Warszawskiej 2018.

Uzupetniajaca
1. Perzyk M. i inni, Odlewnictwo. WNT, Warszawa, 2000

2. Samsonowicz Z., Automatyzacja proceséw odlewniczych, WNT, Warszawa, 1985
3. Smorawinski A., Technologia wtrysku, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1989.
4. Saechtling H., Poradnik Tworzyw Sztucznych, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2007.

Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 35 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 15 0,5
zajeé projektéw, przygotowanie do kolokwiéw)?!

'niepotrzebne skresli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



